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IMC- Industria Metalurgica Caieiras Ltda

Manual Técnico para Manutencao de Extintores de Incéndio
Portateis com carga de 9 kg de P6 Quimico Seco ABC90 com
Pressurizacao Direta.

Estao indicados neste manual de manutenc¢ido todos os fornecedores de componentes ou pecas que
fazem com que este extintor de incéndio venha a atender todos os requisitos exigidos nas normas de
fabricacao.

Consequéncia de exaustivos testes em laboratdrios acreditados e credenciados, incluindo também
testes em fabrica executados com a presenca de um auditor técnico autorizado.

A somatoéria de todas essas avalia¢cdes leva ao usudrio a plena certeza de que o equipamento (extintor de
incéndio) funcione no momento da emergéncia, atendendo o propésito o qual é designado, combatendo o principio
de incéndio, preservando vidas e patrimonios.

Manter estas condicdes é de extrema importiancia para que se possa dar continuidade a precisio do
equipamento.

Portanto ao substituir componentes similares ou compativeis aos originais, solicite ao fornecedor o
certificado de garantia e laudos dos testes, que possam de certa forma garantir e comprovar a eficiéncia das
pecas a serem substituidas, conferindo com rigor todas as caracteristicas e parametros que possam dar certeza
de um componente de qualidade, ao propdsito de seu uso.

Lembre-se de que um extintor de incéndio esta sempre instalado em ambientes que nossos familiares
frequentam.
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Apresentacao Orientativa:

Extintor de incéndio: Equipamento de seguranca de formato cilindrico, dotado de agente extintor
(produto utilizado para apagar o fogo) a base de Pé Quimico Seco, Agua, Gas Carbdnico, Espuma Mecanica ou
Gases Halogenados.

O extintor pode ser fabricado em chapa de a¢o, aluminio ou aco inoxidavel em diversos modelos, sendo
portateis (instalados em veiculos, edificios, comércios e indistrias) ou sobre rodas que facilitam a sua
locomog¢io (normalmente instalados em comércios e industrias).

Todos os modelos sdo de facil manuseio, pois possuem acionamento manual.

Os extintores sdo fabricados respeitando rigorosamente as normas da A.B.N. T (Associacdo Brasileira
de Normas Técnicas). Temos assim a N.B.R (Norma Brasileira) para extintores e seus componentes. Seguem
abaixo as normas que relacionam os extintores de maior uso:

Extintores portateis: NBR - 15808: 2017 (Todos).
Extintores Sobre Rodas: NBR - 15809:2017 (Todos).

Para expelir o agente extintor é preciso pressurizar o extintor com nitrogénio (N2) ou Gas carbénico
(C02).

Extintores de pressurizacdo direta utilizam gas nitrogénio com alta pureza (99,9%), normalmente
utilizado nos extintores com carga de Pé Quimico, carga d’Agua e com carga de halogenados.

Extintores com pressurizacio indireta utilizam diéxido de carbono (Gas Carbodnico - C02), que fica
armazenado em um cilindro menor preso ao recipiente do agente extintor e s6 devera ser usado no momento
da necessidade, liberando o gas carbonico do cilindro menor para o recipiente do agente extintor, fazendo com
que fique pressurizado, pronto para ser utilizado.

Extintor com carga de Gas Carbonico (CO2) é considerado de alta pressio, pois ultrapassa a pressao de
30,62 Mpa (tendo somente CO2 como agente extintor). Os demais extintores sio considerados de baixa
pressao, pois sdo pressurizados com fator de pressao igual ou menor que 30,62 Mpa.

Portanto o extintor de incéndio é um equipamento de seguranca que deve ser usado para apagar
principios de incéndio, pois o uso imprudente pode valer acidentes desnecessarios com risco de vida.

Nao se deve usar qualquer tipo de extintor de incéndio para brincadeira ou curiosidades, logo esta
atitude é de responsabilidade do usuario que o praticou.

Capacidade extintora: é a capacidade que o extintor possui para apagar determinada quantidade de
fogo.
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QUADRO ORIENTATIVO DE EXTINTORES DE INCENDIO
(ESCOLHA CORRETAMENTO O EXTINTOR)

TIPO DE EXTINTOR PO QUIMICO AGuA
Classe A BC - Somente no estagio inicial Satura o material e ndo permite
areignicao.

Materiais Solidos (papel, ABC - EFICIENTE EFICIENTE

madeira, tecidos, plasticos)

Classe B O po abafa o fogo e interrompe a  Nao recomendavel, porque
cadeia de combustido. A cortina | espalha o incéndio.

Liquidos Inflamaveis. criada protege o operador.

Classe C Nao é condutor de eletricidade e | Nio recomendavel por ser

Incéndio onde ha presenca da protege o operador do calor. condutor da eletricidade.

eletricidade tais como: Motores | EFICIENTE
Elétricos e Instalacoes Elétricas.

Manual Técnico para Manutencao de Extintores de Incéndio
Portateis com carga de 9 kg de P6 Quimico Seco ABC com
Pressurizacao Direta.

Este manual consiste em trazer informagdes tteis ao usuario e informar exclusivamente as empresas
que prestam servicos de manutengido em extintores de incéndio, orientando como executar a manutengio de
maneira correta e pratica, respeitando as normas exigidas pela A.B.N.T (Associa¢do Brasileira de Normas
Técnicas), limitando-se em conservar o equipamento, sempre com suas caracteristicas originais de fabrica,
proporcionando um funcionamento eficaz.

Os extintores fabricados pela Industria Metalirgica Caieiras LTDA sido certificados de acordo com a
L.M.C. (Liceng¢a para uso da Marca de Conformidade) n? 05899- B.R.T.U.V.
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CARGA DE PO QUIMICO ABC:

Cddigo do Projeto = Modelo Portatil Tipo de Carga Pressurizacao  Capacidade
Extintora
MC9-ABC90 9Kg P6  Quimico Direta 6A - 80-BC
ABC

Os extintores fabricados pela Induistria Metalirgica Caieiras, tem prazo de garantia de 1 (um) ano, quanto a

qualquer defeito de fabricacio, desde que seja constatado e comprovado em sua plenitude.

Quando o extintor completar 1 (um) ano de fabricacio, deve se fazer a manutengio para avaliar se é

necessaria a troca do agente extintor e seus componentes, conforme a necessidade.

Sempre é necessario fazer a inspecao técnica, que consiste em examinar periodicamente o extintor com
a finalidade de verificar se 0 mesmo permanece em condi¢cdes de uso, quanto ao seu aspecto e componentes

externos, conforme listagem abaixo:
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Mangueira: Nao deve estar com rachaduras, ressecamento e estrangulamento. O bocal de saida deve
estar desobstruido.

Lacre: Este ndo deve estar rompido.

Manémetro: deve estar com indicador na faixa verde.

Rétulo: Nao estar rasgado ou apagado, omitindo informacdes ao usuario.

Pintura: Se esta perfeita, e no visual geral niao deve apresentar indicios de ferrugem, amassamentos ou
sinais de queimaduras em qualquer componente.

Se for observado alguma anomalia referente a esses componentes, o extintor devera ser submetido ao
servigo de manuteng¢io por uma empresa certificada no ambito do S.B.A.C. (Sistema Brasileiro de Avaliagao e
Conformidade).

TABELA DE NIVEIS DE MANUTENCAQ

Niveis de Manutencio O Extintor ndo deve possuir:

1¢ Rotulo de instrugoes ilegivel ou inexistente.
12 ou 2¢ Inexisténcia de componentes.

12 Mangueira com deformacio ou ressecamento.

Lacre violado, vencimento do periodo de manutencio de 22 nivel,
despressurizado. Mangueira com entupimento no bocal de saida que nao
20 possa ser resolvido na inspec¢ao local.

3¢ Danos térmicos, mecanicos ou corrosio em partes submetidas a pressao
(recipiente) e em componentes externos de acionamento mecanico. Ultimo
teste hidrostatico vencido 5 (cinco) anos, nao existéncia da data do ultimo
teste hidrostatico.

Niveis de manutencio sio adotados para que o extintor seja conservado conforme o grau da necessidade de
reparos.

Manutencﬁo de Primeiro Nivel: £ realizada no local em que o extintor esta instalado, onde

sdo realizados reapertos ou substituicio de componentes que nio sio submetidos a pressao, limpeza e troca do
rotulo, caso necessario (conforme a norma NBR 12962).

Manutencdo de Segundo Nivel: peve ser feita por empresa certificada no S.B.A.C, pois
requer local apropriado para execucao do servico de manutencido de carater preventivo, que devera ser feita a
cada 12 (doze) meses.

Esta manutenc¢io implica em desmontar completamente o extintor para ser feita recarga ou nao do
agente extintor (pé quimico seco ou agua). Também é realizada a revisdo geral de parte interna e externa do
recipiente para verificacio de danos ou corrosio, de todos os componentes que serdo substituidos, incluindo
pintura se necessario (conforme norma NBR 12692).
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Manutengﬁo de Terceiro Nivel: £ revisado também o extintor por completo, incluindo teste
hidrostatico do recipiente do agente extintor (p6 quimico seco ou agua). Também é obrigatoério fazer o teste
hidrostatico na valvula de descarga e a remocao da tinta do extintor que devera ser renovada.

O teste hidrostatico deve ser realizado a cada 5 (cinco) anos, partindo da data de fabricacao do extintor
ou da ultima data de manutenc¢io de terceiro nivel, ou na auséncia de data do ultimo teste hidrostatico.
(conforme norma NBR 12962).

Lembrando que manutenc¢ido de terceiro nivel também é chamada de vistoria, implica que todos os
extintores devem ser vistoriados a cada 5 (cinco) anos, conforme a norma NBR 15808, como identificado no
inicio da apresentac¢ido deste manual.

Mangueira:

Verificar as condi¢cdoes da mesma para avaliar seu reaproveitamento ou nao, examinando inclusive as
roscas dos terminais e prensagem dos mesmos.

Para se ter certeza e confiabilidade, submeta a mangueira a um ensaio de pressido conforme norma NBR
15808:2017, submetendo-a pressao de 2,0 (duas vezes +/-5%) a pressao de carregamento do extintor por 1
(um) minuto.

Caso haja reprovacdo no teste, como vazamentos ou rupturas na mangueira, substituam a mesma por
uma mangueira nova, a qual também tera que ser submetida ao mesmo ensaio.

E necessario que use sempre componentes originais ou compativeis, para isso consulte o fabricante do
extintor, identificando mangueiras e terminais.

Fabricante de mangueiras (originais):
Acepex Acessorios para Extintores Ltda.
Cédigo de mangueiras para extintores Portateis, (BC) (ABC) e (Agua 10 Litros)

9 kg Cdédigo | MP-1003-A (Em PVC) Cédigo MB-1022 ¢ MB-1023 (Em
Borracha)

Fabricante de mangueiras (originais):
Acepex Acessorios para Extintores Ltda.
Coédigo de mangueiras para extintores Portateis, (BC) (ABC) e (Agua 10 Litros)

Obs. Existem no mercado mangueiras compativeis para os c6digos mencionados, como também a Acepex é
fabricante de mangueiras originais e compativeis para outras industrias de extintores de incéndio nacionais e
importados.
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QUADRO DE _CLASSIFICACAO DE _MANGUEIRAS PARA EXTINTORES
PORTATEIS ABC:

Modelo do | Carga Comprimento da | Material Rosca Diametro do Didmetro interno da
extintor portatil Mangueira terminal Orificio _do | mangueira
bocal de
saida
MC9-ABC90 P6 ABC 600 mm +- 10 | PVC ou M-14x1,5 10 mm +- 1,0 11 mm ou 13 mm
mm Borracha mm

Os terminais para mangueira devem ser usinados ou injetados com materiais nao ferrosos, conforme
norma NBR 15808.

A mangueira deve ser rosqueada na valvula no sentido horario, de maneira que fique livre para
manuseio em caso de incéndio. Ou seja, ndo amarrar nenhum tipo de corda, barbante, fio, arame, fitilho, fita
adesiva, cola, etc.

Para conservacio e limpeza de mangueiras, use somente agua e detergente neutro biodegradavel, com
uma esponja macia ou pano de algodio, enxaguando com agua em abundancia.

Nao use produtos derivados de petroleo, como também nio pinte ou envernize.

Para vedacido nos terminais use veda rosca, tendo atencio e cuidado para nido obstruir o orificio de
passagem do terminal.

Valvula do Extintor (forjada em latdo)

Retire a valvula do extintor, girando-a lentamente no sentido anti-horario para que o extintor possa ser
despressurizado (caso nao tenha descarregado o extintor como ja mencionado), o gas expelente nitrogénio
saira com pressio, através de ranhuras ou canaletas verticais existentes na rosca da valvula logo abaixo do
anel de vedacio (O’ Ring), aguarde toda a saida do gas, depois desrosqueie por completo até que a valvula saia
do orificio.

Perceba que junto a valvula esta conectado um tubo de PVC (tubo sifio) o qual é reto, onde em uma das
extremidades, existe rosca no seu diAmetro externo com a medida M-14 x 1,25 mm e na outra extremidade é
chanfrado com o corte a 452.

Este tubo deve ser desconectado para serem observadas suas caracteristicas originais quanto a
deformagdes ou diferencas no material, que possam comprometer o seu funcionamento, também deve-se
examinar a rosca, chanfro e comprimento do tubo (sifio). Se houver necessidade de substituicdao, siga
orientacdo do quadro abaixo.
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Valvulas para todos os portateis:
Fabricante: Ita Industrial Ltda.
Modelo VP-4 Cédigo N2 3.4.50.00.510

Fabricante: Acepex Acessorios para Extintores Ltda.
Modelo M30 Cdédigo VA-1055

Tubo sifio:

Fabricante: Perfilit Ind. E Comércio de Plasticos Ltda.

Codigo 1064-D (PVC)

QUADRO DE MEDIDAS DO TUBO SIFAQO PARA EXTINTORES ABC

MODELO DO | CARGA COMP. DO | ROSCA DIAMETRO DIAMETRO CHANFRO
EXTINTOR SIFAO INTERNO EXTERNO COM CORTE A
MC9-ABC90 P6 ABC 532 mm +- 3 | M-14X 1,25 10 mm +- 1 14 mm +- 1 mm 452

mm mm

Retirar a conexao (bucha da base da valvula), girando-a no sentido anti-horario para que seja liberada
a mola que pressiona a borracha de vedacgio (péra). Puxe a borracha de vedagio ou empurre o pino da valvula
de cima para baixo, de maneira que saia todo o conjunto.

Importante: nio confie na aparéncia visual das pecas, pois havera necessidade de troca do reparo completo da
valvula, que inclui pino de latdo, arruela de latio, veda¢dao do pino (anel O’'Ring), borracha de vedagéo (péra),
mola de pressao e a conexao que comprime a mola (bucha de nylon).

- Identifique a marca da valvula gravada em alto relevo em uma das laterais da mesma (préximo onde é
rosqueado a mangueira de saida de jato), para que possa ser solicitado o reparo da valvula direto com o
fabricante.

- Verificar cabo, gatilho, trava e cordio de nylon, quanto deformacdes que possam ter alterado suas
caracteristicas originais. Caso existam alteragdes, é preciso trocar por pecas novas.

Nao deixe de verificar as condicdes de todas as roscas existentes na valvula, se houver rosca que nao esteja
em condi¢cdes (espanada ou fora de padrao), reprove e substitua a peca (esta valvula nido podera ser
reutilizada).
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ROSCAS DAS VALVULAS PARA EXTINTORES COM CARGA DE PO BC, ABC E AGUA

10 LITROS
Modelo do extintor Rosca na base da valvula = Rosca do mandometro Rosca para Mangueira
MC9-ABC90 M-30X1,5 1/8 NPT M-14X1,5

Apés a montagem da valvula é necessario fazer o ensaio conforme NBR 15808, o teste consiste em
submeté-la a 2,5 (duas vezes e meia) a pressao de carregamento do extintor durante 1 (um) minuto.

Caso apresente algum vazamento, considere o teste reprovado, e havendo a necessidade de
substituicdo da valvula por outra valvula nova, a mesma devera ser submetida ao mesmo teste.

Retire a guarnicdo de vedacao (anel O’ring) da parte externa da valvula, que devera ser substituido por
um anel novo, por motivo de ressecamento e deformacao.

PO QUIMICO (AGENTE EXTINTOR)
PARA EXTINTORES COM CARGA DE PO ABC 90:

Recarregar o extintor com p6 quimico a base de monofosfato de amonia (NH4H2P04) para classes de
fogos A, B e C, sabendo-se que é de extrema importancia a qualidade do p6 a ser utilizado, use somente pé com
selo do INMETRO, certificado de qualidade, garantia do fabricante e testes de laboratdério quanto a fluidez,
granulometria, umidade e teor de monofosfato de amoénia conforme norma NBR 9695.

Utilize somente equipamentos indicados para que seja mantida a qualidade do pé em seu transporte,
acondicionamento e manuseio.

Coloque sempre a quantidade certa de p6 conforme o modelo do extintor. Use a tolerancia conforme norma
NBR 15808 +/- 2% para extintores de 8, 9 kg e 12 kg.

Fabricantes do pé ABC 90%:
Kidde Brasil Ltda

Codigo: 2.131.110 Para ABC 90%
Acepex Acessorios Para Extintores
Codigo: PO-1061-B Para ABC 90%

10
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RECIPIENTE:

Fabricado com chapa de aco laminado a frio, SAE 1006, 1008 (tais chapas possuem caracteristicas
similares, conforme descrito na norma NBR 5915:2008). Fabricante: CSN e Usiminas, cuja montagem de
cupula com orificio de carregamento, fundo e lateral do recipiente, sio soldados por processo de solda
MIG.

Observando o recipiente, verifique inicialmente as condi¢ées da rosca do anel existente na cipula (o
qual se rosqueia a valvula), para que novamente possa ser recolocada a valvula.

Se houver problema de: rosca espanada, fio de rosca amassado ou quebrado; nunca tente reaproveita-
la, refazendo-a com enchimento de solda, cola trava-rosca, ou soldando anel novo, pois alteram as
caracteristicas do extintor, colocando em risco a seguranc¢a, podendo provocar acidentes graves. Este
recipiente deve ser inutilizado, ndo podendo ser recarregado.

Em condi¢des normais, verifique a data de fabricacao do recipiente gravada em baixo relevo (na base
do recipiente), conforme a ordem: “I” de INMETRO, cédigo do projeto, logotipo, nimero de serie, ano de
fabricac¢ao, capacidade nominal, agente extintor e a norma de fabricagdo, para que se possa concluir a data de
validade referente ao teste hidrostatico, o qual é obrigatdrio a cada 5 (cinco) anos da data de fabricacio, ou 5
(cinco) anos do ultimo teste hidrostatico ja efetuado.

OBS: E Obrigatério fazer o teste hidrostatico em extintores que nio possuem nenhuma data, tanto de
fabricacdo como do ultimo teste hidrostatico realizado.

Havendo necessidade do teste hidrostatico, siga rigorosamente a norma NBR 15808:2017 (para
extintores portateis) sendo recipientes para extintores de p6 (BC e ABC), de dgua e de espuma mecanica. O
recipiente devera ser submetido a uma pressao de duas vezes e meia a pressido de carregamento, durante 1
(um) minuto no minimo, sem apresentar deformagdes visiveis.

Se o recipiente estiver amassado ou com formacgdes de vincos caracteristicos de esmagamento, o
mesmo devera ser inutilizado e sucateado.

OBS: Jamais use recipientes ou cilindros inutilizados, para outros fins que sejam submetidos a pressio.

Atencgdo: A pressao de carregamento deve ser determinada obrigatoriamente, no regulador existente
na saida do cilindro de nitrogénio.

Nunca use como Unico parametro de pressao, o mandémetro original do extintor.

11
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RECIPIENTES DE EXTINTORES COM CARGA DE PO ABC.
QUADRO DE VOLUME HIDRAULICO:

Modelo do extintor Volume Hidraulico em (ml) | Variacdo do volume hidraulico em (ml)
MC9-ABC90 12.830 150 ml

PINTURA

A pintura original do extintor é de processo eletrostatico a p6, do tipo hibrido de alta aderéncia.

Quando na ocasido da manutenc¢io houver necessidade de uma nova pintura é fundamental que se
retire toda a pintura original, decapando o extintor por completo.

Podera ser usado o mesmo processo eletrostatico de pintura ou pintura convencional a revélver, desde
que se use PRIMER (tinta fundo). Utilizando sempre a tinta na cor vermelha, pois é de uso obrigatorio,
conforme a legislacdo nacional.

No caso de extintores com carga d’Agua e de espuma mecanica, verificar também a pintura interna
(com dispositivo de luz), para se certificar da uniformidade do revestimento, caso haja necessidade de um novo
revestimento, utilize tinta preta betuminosa, ou tinta a p6 eletrostatica, ou outra tinta especifica que resista
contato direto com a agua.

Fabricante de Tinta Eletrostatica a P4 (Original)
Fabrica de Artefatos de Latex Estrela Epristinta Ltda.
Cdédigo: H-1000 Vermelho Hibrido

PRESSURIZACAO E ACESSORIOS

Apés o extintor ser pintado, coloca-se o pd, em seguida o anel amarelo de validade, a valvula com o tubo sifio e
o manémetro. Logo apos, pressuriza-se com 1.4 MPa com gas Nitrogénio (N2).

Colocar: rétulo, selo de manutencio e lacre preso junto a trava de seguranca.

Rosquear a mangueira na valvula, prestando atencido para que a rosca do terminal nio entre fora de
alinhamento (torta), fator que acontece quando se usa veda rosca em excesso.

OBS: Repetir a manuten¢io apds um ano da recarga.

Fabricante do Nitrogénio com 99,9% de Pureza
White Martins S\A.

ATENCAO: A pressio de carregamento deve ser determinada no regulador de pressio na saida do cilindro de

nitrogénio.
Nunca use como parametro de pressiao, o mandmetro original do extintor.

12



Industria Metalurgica de Caieiras - EPP

Revisao: 02
03/2022

TRANSPORTE TERRESTRE

Os extintores de baixa pressio nao sao considerados produtos perigosos, portanto estio foras do
conceito de cargas perigosas e podem ser transportados na posi¢do vertical ou horizontal, depois de
embalados com papeldao ondulado ou plastico bolha envolvendo o extintor, prendendo-os com fitas especificas
para embalagem.

O manuseio deve ser feito com todo cuidado, evitando solavancos e choques entre os extintores. A carga
deve ser feita preferencialmente na posicio vertical, sem empilhamento, porém, ser for necessario pode ser
feito na horizontal com empilhamento maximo de 6 (seis) unidades sobrepostas. A embalagem dos extintores
deve ser retirada apenas no momento da instalacao.

OBS: Os extintores que estio embalados com papeldo ondulado ou plastico bolha, devem ser pegos na
alca da valvula, para que sejam transportados com seguranga.

Nunca transportar o extintor segurando-o pela mangueira de descarga, evitando assim prejuizos
técnicos, e acidente pessoal.

TRANSPORTE AEREO QU MARITIMO

Para transporte aéreo ou maritimo consulte a empresa responsavel para que determine adequacio de
embalagens especiais caso haja necessidade. Normalmente as empresas de transportes aéreos se recusam a
transportar extintores de incéndio.

INSTALACAO:

A instalagdo deve respeitar a indica¢ido e localizagao do projeto aprovado pelo Corpo de Bombeiros,
conforme legislacdo vigente na regiao.

Sabendo-se que o projeto do Corpo de Bombeiros menciona a quantidades e modelos de extintores,
local de instalagdo e acessdrios chamativos que destacam o extintor como indica¢ées, pinturas na parede ou
solo sempre com acesso livre ao usuario. Fixar na parede o suporte que acompanha o extintor, fazendo dois
furos na parede com broca de videa de %”. Usar bucha plastica de 6 (seis) mm e parafuso de fenda comum.
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LIMPEZA E CONSERVACAO:

Para limpeza do extintor, use somente detergente neutro com agua e esponja de espuma macia (nido
abrasiva), enxagiie com agua em abundincia, seque com pano macio de algodio.

PRESERVACAO DO EXTINTOR:

E recomendavel proteger os extintores contra intempéries e danos mecanicos em potencial.

PROCEDIMENTO DO USO:

O extintor de incéndio pode ser usado por qualquer pessoa, de preferéncia alguém que tenha alguma
noc¢do referente ao manuseio e identificacio, quanto ao tipo de fogo, a fim de usar o extintor de maneira
correta.

Leve o extintor préximo ao fogo, puxe a trava de seguranca até romper o lacre plastico, mantenha o
extintor na posicdo vertical e em seguida segure na extremidade da mangueira firmemente, acionando o
gatilho e direcionando o jato do agente extintor na base do fogo.

0S EXTINTORES DE INCENDIO COM CARGA DE 9KG DE PO QUIMICO ABC,

MONOFOSFATO DE AMONIA (NH4H2P04), TEM TEMPO DE DESCARGA
APROXIMADO CONFORME O MODELO:

Modelo Tempo minimo | Tempo em Rendimento Minimo
(pela norma 15808 segundos Acima de:
para capacidade ext (aprox.)
80-B)

MC9-ABC90 | 20s 22s 85%
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Pecas e componentes utilizados na fabricacao dos extintores de incéndio portateis.
Pela qualidade eficiéncia que combinam na precisao do equipamento.

Pintura: Tinta eletrostatica a pé.

Fabricante: Fabrica de Artefatos de Latex Estrela Epristinta Ltda.
Cdédigo: H-1000 (Vermelho Hibrido)

Valvulas para extintores e reparos.

Fabricante: Acepex Acessorios para Extintores Ltda.
Modelo M30: Codigo VA 1055

Fabricante: Ita Industrial Ltda.

Valvulas para todos os extintores portateis.

Modelo VP-4 Cédigo 3.4.50.00.510

Pé6 para extintores BC/ABC (agente extintor).

P6 ABC 90 a base de monofosfato de amonia:
Fabricantes:

Kidde Brasil Ltda.

Cdédigo: 2.131.110 Para ABC 90%

Acepex Acessorios Para Extintores

Codigo: PO-1061-B Para ABC 90%

Mangueiras para extintores (Portateis) (BC) (ABC) |Agua 10 Litros).

Fabricante: Acepex Acessorios para Extintores Ltda.
P69 kg Cddigo: MP-1003-A (PVC) e MB-1022 (de borracha com terminal de Zamak) MB-1023 (de
borracha com terminal de Latao).

Anel O’ring.

Para valvulas de extintores portateis.
Fabricante: Tech Rubber Ltda.
Codigo: 9022

Manometros:

Kidde Brasil Ltda.
15
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Vinigas Industria e Comércio de componentes para gas Ltda.
Nasha Indistria e Comércio Ltda.

Para extintor portatil de 9 Kg ABC (capacidade extintora 6A - 80-BC)
Fabricante: Extiminas Nacional de Manometros Ltda - Codigo - M14 - 1.4 Mpa
Kidde Brasil Ltda - Cédigo - 1.4 Mpa.

Nasha Industria e Comércio Ltda - Cédigo 7010262 - 1.4 Mpa

Suporte de Parede:

Fabricante: Acepex Acessorios para Extintores Ltda.
Cdédigo: SP-1050

Tubo Sifio:

Perfilit Ind. Com. De Plasticos Ltda (Somente em PVC).

Para extintores Portateis. (BC) e (ABC)
P69 kg Cédigo: 1064-D (PVC)

OBS.

Rotulos, Selo INMETRO, Lacre Personalizado e Selo de Validade, nao sio considerados componentes ou pegas

de reposicao.

Estes Itens sdao de obrigatoriedade individual e particular, e unicamente de uso exclusivo a cada empresa

fabricante, sem possibilidade de comercializacio, permuta, empréstimo ou demonstragio.
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MEMORIAL DESCRITIVO - PROJETO MC9-ABC90

EXTINTOR DE INCENDIO MODELO PORTATIL COM 9 KG DE CARGA DE PO QUIMICO ABC 90 A
BASE DE MONOFOSFATO DE AMONIA (NORMA NBR 15808)

Modelo: MC9-ABC90

Cddigo do projeto: MC9-ABC90

A - RECIPIENTE

Fabricado em chapa de a¢o carbono fina frio SAE 1006, 1008 (tais chapas possuem caracteristicas

similares, conforme descrito na norma NBR 5915:2008). Fabricante: CSN e Usiminas
Bitola 14 com aproximadamente 1,9 mm +- 0,10 mm de espessura, fundo e ctipula.
Didmetro interno 176 mm, com tolerancia de +/- 2,0 mm
Rosca do orificio de carregamento M-30 x 1,5 mm
Volume Hidraulico 12830 ml com tolerancia +/- 150 ml.
Pressao de carregamento 1.4 Mpa
Fabricado pela Indistria Metaldrgica Caieiras Ltda.
Processo de fabricagao:
Sdo estampados em prensa excéntrica, o fundo e a Cipula Vazada para que possa soldar o orificio de
carregamento.
Corta-se a chapa em guilhotina, na medida 560 x 530 mm, punciona-se através de prensa hidro-pneumatica
com numerador automatico: “I” de INMETRO, Cédigo do Projeto, logotipo da empresa, numero de serie, ano
de fabricacgdo, capacidade nominal, agente extintor, e a norma de fabricacgao.
Passa-se a mesma na calandra executa-se a solda longitudinal formando um recipiente cilindrico o qual é
trabalhado na frizadeira e em seguida solda-se o fundo e ctiipula com o orificio de carregamento.
Executam-se os testes de pressio pneumatica e de estanqueidade, em seguida é limpo e desengraxado,
para que se possa pintar com tinta p9, tipo hibrido na cor vermelha.
Carrega-se o extintor com 9 Kg de p6 quimico ABC 90 e o fecha com o conjunto, valvula, tubo sifio e
manoémetro.
Pressuriza-se com nitrogénio a pressao de 1.4 Mpa, em seguida coloca-se: o selo o rotulo e o lacre plastico.
OBS.: Solda utilizada tipo Mig
Atencdo: a pressao de carregamento deve ser determinada obrigatoriamente no regulador de pressao,

existente na saida do cilindro de nitrogénio.

Nunca use como tnico parametro de pressio, o manoémetro original do extintor.
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B - AGENTE EXTINTOR - PO PARA EXTINCAO DE INCENDIO CLASSE ABC
Fabricantes de P6 ABC 90 a base de monofosfato de amoénia:

Kidde Brasil Ltda.

ABC (90%) Cédigo: 2.130.010
Acepex Acessorios Para Extintores
ABC (90%) Cédigo: PO-1061-B

P6 quimico para extingcio de incéndio com no minimo 85% de Monofosfato de Amonia.
Certificado conforme norma NBR 9695 (analise quimica, fisica e granulométrica) de acordo com a Portaria
433 de setembro de 2015. Produto com selo do INMETRO.

C - VALVULA DE DESCARGA

Fabricante:

Ita Industria Ltda

Modelo VP-4 Cédigo 3.4.50.00.510.
Acepex Acessorios para Extintores Ltda.
Modelo M30 Cédigo VA-1055.

D - SUBCONJUNTO MANGUEIRA DE DESCARGA

Fabricante:

Acepex Acessorios para Extintores Ltda.

Cédigo: MP 1003-A (Em PVC) MB-1022 e MB-1023 (Em Borracha).

Fabricada em PVC, comprimento total mangueira de 600 mm +- 10 mm, didmetro interno medindo entre
11a13 mm +/- 0,5 mm,

Terminais feitos em latio, Bocal de saida com diametro interno medindo 10,0
mm +- 1,0 mm.

E- MANOMETRO (Indicador de pressio)

Fabricante:

Fabrica Nacional de Manometros Ltda. Cédigo M14 - 1.4 Mpa.
Kidde Brasil Ltda - Codigo - 1.4 Mpa

Nasha Indistria e Comércio Ltda - Cédigo 7010262 - 1.4 Mpa
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F - DADOS DE DESEMPENHO

- Tempo de descarga maior que 20 segundos
- Rendimento na posic¢ao vertical acima de 85%

Caracteristicas Técnicas do Projeto MC9-ABC90:

Capacidade Peso Liquido 9 kg (Kilogramas)

Tolerancia do peso de pé quimico +ou- 2% ( mais ou menos dois por cento)
Peso Completo (g) 14.100 g + ou - 500 g (gramas)
Espessura da chapa 1,9 mm +- 0,10 mm (milimetros)
Diametro Interno 176 mm+ou- 2,0 mm (milimetros)
Diametro Externo 179 mm+ou- 2,0 mm (milimetros)
Altura Nominal 650 mm +ou- 10 mm (Milimetros)
Altura do Recipiente 560 mm +ou- 10 mm (milimetros)
Volume hidraulico 12.830 ml (mililitros)

Variacdo do volume hidraulico 150 ml (Mililitros)

Pressdo de Trabalho 1.4 Mpa (1 Megapascal)

Tempo de Descarga Aprox. 22 seg. (segundos)

Indicado para Classe de Fogo ABeC

Capacidade Extintora 6-A 80-BC

Comprimento do tubo sifio 532 mm +ou- 3 mm (milimetros)
Comprimento da mangueira (completa) 600 mm (Milimetros)

Variag¢ao da mangueira (completa) +10mm (Milimetros)

OBS: Capacidade extintora é a proporg¢io ou quantidade de fogo que um extintor de incéndio consegue
apagar. Fogos AB e C: (A) papel, plastico, papeldo, madeira. (B) liquidos inflamaveis. (C) Eletricidade.
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Item Descrigdo

= /D” o1 Corpo usinado valvula M—30

e 02 Cabo da valvula M—30
02 03 | Gatilho da véalvula M—30

04 Rebite do gatilho

05 Alga plastica

13 06 Pino trava

07 O'ring da valvula

:14 % 08 Pino haste para valvula M—30
09 Q'ring conj. da haste de vedagdo

10 Arruela latdo 3.94x7.94x0.8 mm
11 Vedagdo da vdalvula M—30
12 Mola ago carbono

@—[; 13 Porca para vélvula M—30
14

Sifdo PVC para extintor

15 Gargalo

16 Capula

16 17 Corpo
18 Fundo
19 Mangueira
@7 20 Manémetro
: EXTINTOR DE INCENDIO PORTATIL
Responsavel Arguivo Data
/—\<:> MC—PORT 26 /04 /04
DESENHO EXPLODIDO DO EXTINTOR
Revisdo Folha Escala
MC—PORT o 1/ | S /E

reinaldo.sampaio@uol.com.br

L T™MC

INDUSTRIA METALURGICA CAIEIRAS LTDA.

| | Sampalo Projetos
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